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| Temperaturgesteuerte NO -Eindiisung

Der Gesetzgeber regelt auf der
Grundlage des Bundes-lImmissi-
onsschutzgesetzes (BimSchG) den
schadstoffausstof von Feuerungs-
anlagen im privaten, gewerblichen
und industriellen Bereich. Die Be-
treiber sind hinsichtlich des Men-
genausstofes begrenzt. Daher
kommt der Optimierung von Ver-
brennungsprozessen eine zentrale
Bedeutung zu. Die ERC Emissions-
Reduzierungs-Concepte  GmibH
(wwwerc-onlinede) setzt hierbei
auf die selektive nichtkatalytische
Stickoxidminimierung (SNCR) und
die selektive katalytische NO -Re-

duktion beziehungsweise auf eine
Kombination beider Verfahren,
ERC-Geschaftsfuhrer Dr-Ing. Tho-
mas Reynolds: Bei der Entschei-
dung fiir oder gegen ein bestimm-
tesVerfahren missenverschiedene
Parameter beriicksichtigt werden,
zum Beispiel der erforderliche
Entstickungsgrad, die maximal zu-
lassigen Sekunddremissionen, die
Bauart der Feuerungsanlage und
der Brennstoff selbst.” Insbesonde-
re fur Klarschlamm, Moll, schweres
Heiz&l oder bestimmte Restholzer
seidas SNCR-Verfahren nach Anga-
ben von Dr. Reynolds pridestiniert.
Verschiedene carbamin- und sata-

|| min-Additive werden im Rahmen

des SNCR-Verfahrens eingesetzt,
urn die Stickowid-Emissionen zu
minimieren.

Uber ein elektronisch gesteuertes
Dosiersystem werden die Addi-
tive MO -abhingig in das 800 bis
1100°C heife Rauchgas einge-

spritht. Eine Innovation im Rah-
men dieses Verfahrens ist, dass die
Eindiisung temperaturabhangig
erfolgt. .Fir den Betreiber ergeben
sich aus dieser Innovation erheb-
lich geringere Investitions- und Be-
triebskosten, Uberdies ist die Tech-
nologie und Qualitat im Vergleich
mit der Katalysatortechnik absolut
gleichwertig”, so ERC-Ceschaifts-
fuhrer Dr. Reynolds,

Sosind die optimale Vertellung des
Additivs und eine flexible Anpas-
sung an schwankende Brennstoff-
qualitdten zwei wesentliche Eigen-
schaften, die beim SMCR-Verfahren
nicht zuletzt durch eine ausgekli-
gelte Reglertechnik gewahrleistat
werden. Der Anlagenaufbau selbst
erfolgt modular, wobei Vorratsla-
ger, Misch- und Messmodul sowie
Verdiisungseinrichtungen baulich
voneinander getrennt sind, was
Wartung und Montage wesentlich
vereinfacht.



