Groftest fiir katalyseloses Verfahren

KRAFTWERK Zur Rauchgasentstickung wird bei kleineren Anlagen hiufig das kostengiinstige
SNCR-Verfahren genutzt. Versuche zeigen, dass es sich auch in GroRanlagen einsetzen lisst.

Bei profen Kohlekraftwerken
> wurde zur Rauchgasentstickung
bisher die selektive katalytische
Reduktion (S5CR) eingesetzt, wihrend
das kostengiinstigere nichtkatalytische
SNCR-Verfahren eher bei
Kraftwerken angewendet wurde,
In einem mit Steinkohle befeuerten
Kraftwerk hat der Entstickungsspezialist
ERC durch mehrere Versuchsreihen eige-
nen Angaben zufolge gezeipgt, dass auch
in sehr groBen Anlagen mit einem intel-
ligent konzipierten SNCR-Verfahren die
eingehalten

kleineren

gesetzlichen  Grenzwerte
werden kénnen.

Das besagte Kraftwerk erreicht mit acht
Blicken eine Gesamt-Erzeugungskapazi-
tat von bis zu 1.775 MW, so das Unterneh-
men weiter, Jihrlich witrden rund 4 Mio. t
Steinkohle sowie kiinftig bis zu 209 Bio-
masse verfeuert. Um die Vorgaben der
EG-Richtlinie 2001/80/EG bei der Entsti-
ckung einzuhalten, diirfen die Stickoxid-
emissionen 200mg/m? bei 6% Sauer-
stoff im Abgas nicht {iberschreiten. Der

energiespektrum = 42010

Ammoniakschlupf soll weniger als 5mg
pro m? betragen, um eine Beeinflussung
der nachgeschalteten weiteren Rauchgas-
reinigungsstufen zu vermeiden.

An einem Block dieses Kraftwerks er
richteten die Experten ein komplettes
SNCR-Versuchssystem. Dabei stellten sie
die Misch- und Messmodule fir das
Reduktionsmittel-Wasser-Gemisch, die
Druckluftzufuhr sowie die Anzahl und
Position der Zerstiuberlanzen manuell
ein, um bei einer konstanten Brennstoff-
zufuhr die effizienteste Anordnung und
Dosierung herauszufinden.

VERSCHIEDENE BRENNSTOFFE

Die Versuche fanden bei unterschied-
lichen Lasten des Dampfkessels und
verschiedenen Brennstoffkombinationen
statt, um ein realistisches Abbild der
Betriebsfille zu erreichen. So wurde der
Kessel mit einer minimalen Last von
135 MW, einer Teillast mit 1990 MW, so-
wie unter Volllast mit 225 MW, betrie-

ben. Der Kessel arbeitete wihrend des
Versuchs sowohl mit Steinkohle als
auch mit einem Steinkohle/Biomasse-
Gemisch. Withrend des gesamten Expe-
rimentes haben die Ingenieure die
relevanten Kessel- und Emissionsdaten
gemessen und registriert.
Die aufpezeichneten Betriebs- und Emis-
sionsdaten ergaben dabei, dass durch die
Anwendung des SNCR-Verfahrens die
geforderten Grenzwerte von 200 mg/m?
NOx bei kleiner Smgfm? NH,-Schlupf
sicher eingehalten werden konnten.
Die Ingenieure haben es damit geschafft,
durch den Einsatz dieses von ERC weiter-
entwickelten Verfahrens einen grofen
Kraftwerksblock innerhalb der gefor-
derten NOx-Grenzwerte zu betreiben.
»lm Vergleich zu anderen Mafinahmen,
wie beispielsweise dem SCR-Verfahren,
ist die Nachriistung des Kessels mit einer
SNCR-Anlage preislich, baulich und zeit-
lich sehr viel giinstiger«, so das Unter-
nehmen, <
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